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1. ���������� ����	�
.
1.1 ���		��� �����-��������� ���� SGR  
�����- ��	���� ������	���� ��������  �������

����� �� 1,2 �� 2,1� ������������� �	
 �������
 ������������� ��������� ���� �� 500��

���������� �������	����� �� ��� ���������� 
��� (��� ������ 
��� 2,1�) � �� 600�� �� 
��

(��� ������ 
��� ��		��� 1,2�)

1.2 ���		��� ������������� �	
  ��	������� � ����!���
� ��������� ����. "	����������

���	����� � ��������
 ���	����
 ��		���� - #$%3�� &'�� 15150-89 ��� ����������� �

����!���� �� -35�� �� + 40 ��, �������	���� �	������ �� 80%, ���������� ���	���� �

�������	� 630-800 �� ��.�.

1.3 ���		��� �����	
(�
 )��������

� ����������� ����.

2. ���������� ������ � ����	�������.
2.1 "������������ ���������.

"��������
 ��		���� ����� �� ������� �����, � �������,

�� ��	���( )��������, ����� ��������
�� ��������������

��	������ ����	����	���� ����� ��� 	���, ��� � �����.

������ "�"- �������� ����� ������� �����
����� �����	�-

��������� �������
��  ����� 50��, � ������� �����!�(�


"��(���" ��	����� ������� ���� ������ 
���� ������

�����. *�����	��� ��������� ��	������ 
���� � ������

����� - ���. *�����	��� ��������� ����
��� �������


��� �� ��	� -300��, ����� 
�����-800��.

2.4 "���	������
 ��		����:

- SGR ���� ������	����� ����� � �	����� (�� ������-

	�������� (��.2)-��� ���� �� ������������� ��		��;

-SGR 
��� �������
 (��.3)-������	���� ��	-��-

�� ���	.1

������

�� 		


����

�����

�� 		

������

�����

�� 		

2000 1200 500/600/

700/

800/1000

1500

1800

2100

2500 1200 500/600/

700/

800/1000

1500

1800

2100

3000 1200 500/600/

700/

800/1000

1500

1800

2100

3500 1200

500/600/

700/

800/1000

1500

1800

2100

��		
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�������	�� �!��"�� � �����#� ��

$%�����

����&

������'

(�!��������&

������'

)��&��

������

*��	�'���+�

�� ������

2000 3 6

3000 3400 40002500 4

3000 5

3500 5 6* 2500-3000 2800-3400 3500-4000

* 6 ��	��-��� �	���� �����!���
 ������ ��	�� �� ���� 200�� �� ��	�

'�!�� ��� ��		���

2.3 ����������� ������������� ��		���

�'+,-./�0,

,-, �������� �����& �

%��������.�/ �����&

������'�0� / � / 1

1234-,

1234-5

-�.1

4. 0�������
 �� ����� - 6

5. �������������� � �������� - 13

6.&���������� ��
����	���� - 13

7. �������	���� � ������� - 13

�

1������
(��.3)

2�	��
(��.2)

-���
(��.1)

3�	�� SGR
(��.3)
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2

500 SGR c����� 451�� (��	
���������) 3 2 3 2 3

600 SGR c����� 551�� (��	
���������) 3 2 3 3 2

700 SGR c����� 651�� (��	
���������) 2 3 2 3 3

800 SGR c����� 751�� (��	
���������) 2 3 2 2 3

1000 SGR c����� 951�� (��	
���������) 2 3 3 3 3

3 500 SGR c����� 951�� (��������) 2 3 3 4 4

600 SGR c����� 951�� (��������) 2 3 3 4 5

700 SGR c����� 1141 �� (��������) 2 2 3 3 4

800 SGR c����� 1141 �� (��������) 2 2 3 4 4

1000 SGR c����� 1141�� (��������) 3 3 4 5 6

���.2 / ���.3

SGR c����� L

���������
� �	
����������

�
�
�
�

��
�

	
��
�
�
�
�

1

C����� SGR40 - 4��

�������
� SGR - 2��

��� �5 � 35 - 7��

��� �6 � 70 - 2��

����� �������� �5 -7��

����� �������� �6- 2��

 ��� SGR 2000x500

 ��� SGR 2000x600

 ��� SGR 2000x700

 ��� SGR 2000x800

 ��� SGR 2000x1000

 ��� SGR 2500x500

 ��� SGR 2500x600

 ��� SGR 2500x700

 ��� SGR 2500x800

 ��� SGR 3000x700

 ��� SGR 3000x800

 ��� SGR 3500x500

 ��� SGR 3500x800

�
�
�
�

��
�

	
��
�
�
�
�

2

C����� SGR40 - 4��

�������
� SGR - 2��

��� �5 � 35 - 9��

��� �6 � 70 - 2��

����� �������� �5 -9��

����� �������� �6- 2��

 ��� SGR 2500x1000

 ��� SGR 3000x500

 ��� SGR 3000x600

 ��� SGR 3000x1000

 ��� SGR 3500x600

 ��� SGR 3500x700

 ��� SGR 4000x500

 ��� SGR 4000x600

 ��� SGR 4000x700

 ��� SGR 4000x800

�
�
�
�

��
�

	
��
�
�
�
�

3

C����� SGR40 - 4��

�������
� SGR - 2��

��� �5 � 35 - 11��

��� �6 � 70 - 2��

����� �������� �5 -11��

����� �������� �6- 2��

 ��� SGR 3500x1000

 ��� SGR 4000x1000

1

��� ����� �
�	�� ! " # ! � # !�

� ���
��$%��$ �����&	���

' 
����
�� ��(�
�	� �
)��� �

���.8

�����

� ������ �6

���.5

��� �5�35

���.6

����� � ������ �5

2.4.1 ���������
� 	�� ���� ������� �
��	����	��, �� (	
�.2)

 
�.2

!������� 	����� �"	�
�"	�

�	���� �������
��� � ������� SGR

���.7 SGR �������
�

���.9

��� �6�70

*
)�� �

*
)�� �

�	���� ������ � ������� SGR

������ 	��� �����
� 
� ��"� ����� (���.1), 	����� ������, ��
#����� ����	��

���
�
� �� ������ 
 �
	
�� 	��� 
 "������ � ��$.3, � �����

�"	�
	"	�, 	������������ �� ������� ������� ��$.4 .

L

H
�1

3

18

%

&

4

11

2

33

4

77

8
9

5
6

5
6

���. 1
SGR ������

54

���.4
SGR ������

40



2.4.2 ��������	
�� ����� �	����� (���. 3)

���. �	������	���

�������������

���-��, ��

10 SGR ������ �	��� 2

11 �����	 �	��� 0 - 1 *

12 SGR �	
�� ���� 2 **

13 SGR �	
�� �	�� 2 **

14 SGR ����	�� �	��� 4 **

15 !��� "6 � 12 8 **

16 #	 �	 ��	�
��	� "6 8 **

17 SGR ����	 N***

* 1 �����	 �	 ��� �	����� � �	��	��

$���� 1500�� / 1800�� / 2100��,�� $����

�	��� 1200�� �	��%��� ������ �� ��	�����.

** �������������, ���$���� � ��������

����	��� ��� �������� $�� ����� ����-

	����� �����.

*** ����%����� ����� � �� $���	 �	 ����

�	����� �	����� �� ����� � &������

���
�� �����	�	.

�	��� ���	

�����	�	,

L (��) ' T (��)

�	���

�����,

��'��

���-�� ����� �	

��� �����	�	

1200�500

149�458

8

1500�500 10

1800�500 12

2100�500 14

1200�600

149�558

8

1500�600 10

1800�600 12

2100�600 14

1200�700

149�658

8

1500�700 10

1800�700 12

2100�700 14

1200�800

149�758

8

1500�800 10

1800�800 12

2100�800 14

1200�1000

149�958

8

1500�1000 10

1800�1000 12

2100�1000 14

P��.3

������

**(��	�� �� ��������	 ����	��� , ����	�������

� ��$����� ��	�����

������

L�-$���	 �	���

(����	 ���
��)

)-&�����	 ���
��

���. 10

������ �	��� L�
���. 11

�����	 �	���

���.13
SGR �	
�� �	�� 

���.14
SGR

����	��

�	���

10

11

13

12

�2

12

13

15
16

17

17

L�

�1

���. 12
SGR �	
�� ���� 

1
4
6

���.16
#	 �	 "6

� ��	�
��

���.15

!��� "6 � 12

14

14

���.17

SGR ����	

)

150

14

14

1
4

6



��� ������ �	�

��� � �� ���	����� ���	� ��������	�� ����
�����	� ������ ��
� � ���-

�������� ��	�

�������� ��
�	��.

� �������� ������ ����
�����	�, ��� �����������	�, 	�
��� �������� ��
�	��.

3.5 ����� �������	
�� ������� ��� ������	
� ������
�� 	� ����������
�

�������	
�� ��
� ���������� � ��� ���	� ������
���� 
	��	�
�	����

�� �	
!��"
 ���������
� 	� ��	�� ���"#$���� #��
��	���	���� ��� ���	�

��������������� �������	
�� ������
�� %&' �����(

�, � <1,0 om 1,0 �� 4,0 om 4,0 �� 10,0 �	 10,0 �� 15,0

X,�� (max) 4 10 12 15

� �
���� �	�	��
��� �	 ��������� �� � ������	��� ���������	� ��
� � ���	�� ����������

�	�

��� ���������� ������	� � ���	��	�	��� � 	����������� !����	��� DIN 18202. �

"!�� 2.03.13-88

3.6 � �������� ������ ���, ���	��
���� �������� ����������
�����	� �	��� � �������	�
����

�	����, ��
	���� ���������� ���� ��	���	� ������� �
���� � ���
��� �	 ����.

3.7 � ����� ������ �	�

����� ��
�� ������� ����� ��
��� �������	��� �� �� � 300��

�	 ��
�, ��
���� �	�

�� ����	� 3,5� � ��
����	��� ������ �� ��
�� ��	�.

�!#$%!#&: '
� �	�

��� ����	� 3,5� �  ��	�� ������������ ������� ����	� ����������

������� �����- �� ��
�� 200��.

(���	����� ����� ������� ��� �������
��� �����	��� �������� �� ��
��� ����� �	� 800 ��.

3.8 � �������� ������ ���	��
�����	� �	�
������ �
�����	� ��� �	 ���	���
����	� (���.4�) ,

�	�
������ ������ �	��� �	 ���	���
����	� � �
�����	� ��� (���.4 �) , � 	���� �	�
������ ���

�	 ���� ����� 
���� � �����
���� ������
���� ������ (����� ���������������� �	�

���)

$������
���� �	�
������ �� ��
��� ����� �	� ��
����� !/350(���.4- ����)

��� �� ������ �	�

���:

4�)-�������, 4�) �����,

4�) ������

3.9 ���	���
����	� ������ �	��� �������	� �� �	���� �
� 
���� ������	�
���� ��������.

3.10 ��	���������� ��������� ����� �	�

�������
���� ���������� ��������
�����

�������� � 500�� �� ����� ���� ������

 ����� 2,1� � 600�� - �� ����� ����

������  ����� 1,2�.

3.11 )�*+,�*-. / 0��1 
�"1!�	
�

������	���
 ����"
����	
� ����

���� � ���0���� 	�2�3��	
� 4����

2�3�"
5 ��3��� ��� ���	�� ����"


!���� �������
� 	� ������	
"� 6789,:-;<�6 "���
��

�	"��	��
 �����
 +�� ��� " ��34�	"��	�� ����

� "����"��0
1 ������ 	� � ���� 5

3. )������ ����������	� ��� ���	��� � ���
�������� �	�

���.
3.1 )�� "����"�31�
� ������� =>? ���	� 
������������ ���"� �� 
 

������3 	��	�!�	
1� ��@���	�� "����"��0
� 	� ���3�"������

�� ���3�"����� 
��������	
� �������A "����"�31�
� "����� 

��B���
����	� �� ����� ���	�����
���"
 

 	�2�3��	
��

���
����
��� ������� 	� 	���� ���������		���� �� 
��������	
� �

���0���� ����"
 ���"���		� "����"�31�
 A ����3��	
� �� ����


����"
 �

3.2 "	�

��� ����� SGR �� ������������� �
� ����
�������� ��� ���������:

�� ��������	�� ������	��� ������� ��	��, �����, ����� � ������ ��� ��� *��	����.

3.3 !��������� �	�

��� ��
��� ������	��� 	�
��� ���
� ��
���� ����� ���� ���	���.

3.4 � ���	��� �	�

��� ��
��� �������	� ����	�� �� ����� ���� ��
����.

+

�

(��.4

H

L

�CD$�E�
�CD$�E�

)

�� �� �� �

�
C
D
$�
E
�

L

T



3.14 Пользователь
должен ежемесячно

проводить визуальный

осмотр стеллажей на

предмет выявления

повреждений в процессе эксплуатации.

3.12 Нагружать ярусы стеллажа следует равномерно , начиная с нижних (разгрузка-
в обратном порядке). В процессе нагружения избегать точечных нагрузок.

Рис. 5С

Рис. 5А

Поврежденные и деформированные несущие элементы стеллажа подлежат немедленной

замене. На них гарантия производителя не распространяется.

2. Во время сборки контролировать прямые углы между стойками и стяжками горизонталь-

ными. Все болтовые соединения затянуть гаечным ключом вручную с усилием от руки.

А

3.15Демонтаж с целью замены поврежденных деталей, а также с целью изменения комплекта-
ции стеллажных секций должен происходить только в полностью разгруженном состоянии.

3.13 В процессе сборки и эксплуатации запрещается наступать

на рамы и балки стеллажей.

4. Инструкция по сборке (последовательность действий при сборке
одиночного и многосекционного стеллажа SGR ).

ВНИМАНИЕ:

СБОРКУ РАМ НАЧИНАТЬ С УСТАНОВКИ ПОДПЯТНИКОВ: на нижние торцы рамных стоек

установить подпятники (см. рис.5 и 5С-ниже) Гайки М6 затянуть с усилием от руки.

1. Сборку рам проводить в строгом соответствии со схемами, представленными в

п.п. 4.1.1-4.1.5, в зависимости от высоты и глубины стеллажа.

4.1 Сборка рам (комплектация по табл.3 и 4 на л.3).

Рис.5 Рис. 5В

Болт М5х35
Гайка c фланцемМ5
(поз.5/поз.6)

SGR cтяжка L
(поз.2)

SGR cтяжка 40
(Рис.2, поз.4)

Общий вид

рамы
АА

В

С

Болт М5х35
Гайка  с фланцем М5

Болт М6х70
Гайка  с фланцем М6
(Рис.2, поз.8/поз.9)

SGR cтяжка L
(Рис.2, поз.2)

SGR cтяжка 40
 (Рис.2, поз.4)

SGR подпятник
   (Рис.2, поз.7)В

Болт М5х35
Гайка с фланцем  М5
(Рис.2, поз.5/поз.6)

SGR cтяжка L
(Рис.2:  поз.3)



4. 1. 1 Схема сборки рам шириной 500мм

1) Эскиз SGR стяжки длиной451мм (Рис.2 : поз.2):

2) Эскиз SGR стяжки длиной 951мм(Рис.2:дет.поз.3)

с указанием отверстий, задействованных при сборке рамы:

1) Эскиз SGR стяжки длиной 551мм (Рис.2:дет.поз.2):

2) Эскиз SGR стяжки длиной 951мм (Рис.2: дет.поз.3)

с указанием отверстий, задействованных при сборке рамы:

дет.поз.2

4. 1. 2 Схема сборки рам шириной 600мм

* расстояние от нижнего торца стоек без учета толщины подпятников

Дет.поз.3

Дет.поз.2

Дет.поз.3

10

24

451

3210

24

10

951

909
расстояние  между  отв-ями

 крепления

24

2
0
0
0
*

2
5
0
0
*

60
0

15
00

551

3
5
0
0
*

4
0
0
0
*

30
0

75
*

16
00

500

10

75
* 75

0

22

75
*

24

9
1
9

80
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2) Эскиз SGR стяжки длиной 1141,5мм (Рис.2:поз.3)

с указанием отверстий, задействованных при сборе рамы:

4.1.3 Схема сборки рам шириной 700мм.

2) Эскиз SGR стяжки длиной 1141 мм (Рис.2:поз.3)

с указанием отверстий, задействованных
при сборке рамы

1) Эскиз SGR стяжки длиной 651мм (Рис.2:поз.2):

1) Эскиз SGR стяжки длиной 751мм (Рис.2:поз.2):

* Расстояние от нижнего торца стоек без учета толщины подпятников

4.1.4 Схема сборки рам шириной 800мм.
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4.2. Сборка балки ярусной (комплектация по табл.5 и 6 )

4. 1. 5 Схема сборки рам шириной 1000мм

* расстояние от нижнего торца стоек без учета толщины
подпятников

Дет. поз.2

Дет. поз.3

Рис.6

Длина профиля балки ( поз.10)
равна ширине секции собираемого

стеллажа

1) Эскиз SGR стяжки длиной 951 мм

( Рис.2: поз.2) с указанием отверстий ,
задействованных при сборке рам:

2) Эскиз SGRстяжки длиной 1141мм (Рис.2: поз.3) с указанием отверстий, задействованных
при сборке рам:.
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4.3. Навеска балок на рамы стеллажа - каркасная сборка
Каждый ярус стеллажа формируется двумя продольными балками. Для крепления балок на
рамных стойках зацепы снабжены штампованными профилированными крючками (по три
на каждый зацеп), которые вставляются в ответные отверстия на стойках

E (увеличено)

Оба зацепа каждой установлен-

ной балки необходимо зафикси-

ровать от случайного съема.

Для этого в прямоугольные отвер-

стия каждого зацепа установить

по одному фиксатору (рис.3: поз.14) из упаковок комплектов балочных по табл.4

Схема установки фиксаторов представлена на выносках Е и F

Конструкция комплектующих позволяет собирать

многосекционные стеллажи (см. п. 2.1)
Комплектация приставных секций отличается от

основной уменьшенным количества рам : одна рама
на дополнительную секцию.

4.3.2Сборка многосекционного стеллажа

4.3.1 Навеска балок ярусных на рамные стойки. Фиксация зацепов на стойке

Дополнительная

(приставная) секция

F(увеличено)

Основная секция

D
(увеличено)

Внимание: верхняя плоскость балок нижнего яруса должна размещаться не выше 300мм от пола
.(с увеличением этого расстояния допустимая нагрузка на ярус снижается -необходим перерасчет

нагрузочных характеристик)
Интервал между ярусами - не более 800мм

Рис.7

Рис.7А

Рис.8АРис.8

h
=
3

0
0
*

m
a
x

SGR cтойка L
( Рис.2,поз.1)

Е

D

 SGR зацеп  
правый
(рис.3, поз.13)

Окно для
фиксатора
(дет. поз.13)

F

SGR зацеп левый
Рис.3,  поз.12

SGR зацеп правый
Рис.3,  поз.13

SGR фиксатор
Рис.3,  поз.14

А (1 :1)

16

А (1: 1)

SGR фиксатор
(рис.3,поз.14)

А (1:1)



Рис.9

G

4.3.3 Установка стяжек (рис.3, дет.поз.11 ) на балках длиной более 1,2м.

G

4.4. Формирование нагрузочных ярусов стеллажа: два варианта

4.4.1 Первый вариант: Размещение металлических полок.
Между продольными балками всех ярусов каждой секции установить металлические

полки. SGR. Полки короткими сторонами размещаются на верхних плоскостях
ярусных балок.

В процессе укладки

полок на ярус продоль-
ный фигурный край

одной полки вставляет-
ся в ответный продоль-
ный паз соседней полки

(см. сеч.G-G на рис.10)

Длина полок и их количество зависит от ширины и глубины ярусов (табл.6 на л.4)

Деталь Длина l

стяжки,мм

Глубина яруса

стеллажа, мм

SGR cтяжка 500 494 500
SGR cтяжка 600 594 600
SGR cтяжка 700 694 700
SGR cтяжка 800 794 800
SGR cтяжка 1000 994 1000

4.4.2. Второй вариант: Размещение ярусных настилов из ДСП.

Номенклатура стяжек.

G-G

Рис.9А

На стеллажах SGR глубиной 600/ 800 / 1000 мм взамен металлических полок

возможно (по желанию Заказчика) размещение ДСП-настилов, которые укла-
дываются только на предварительно сформированные ярусные каркасы , сфор-
мированные посредством размещения между продольными ярусными балками

стяжек (поз.11на рис.3 ) согласно схемам, представленным на листе 12 .

(увеличено)

Схема фиксации стяжки на балках

ярусных

Для повышения жесткости нагружаемых ярусов

стеллажа, между балками длиной 1500мм / 1800мм
/ 2100 мм ) каждого яруса необходимо устанавливать

стяжку балок определенной длины (см. табл.8)
в зависимости от глубины собираемого стеллажа

В процессе установки стяжек пазы П2 по торцовым

краям стяжки (дет. поз.11 на рис.3) размещать в

пазах П1 балок (дет. поз.10 на рис.3)

Табл.7

ПОСЛЕ ЗАВЕРШЕНИЯ СБОРКИ ПРОКОНТРОЛИРОВАТЬ НАЛИЧИЕ ФИК-

САТОРОВ (поз.14 на рис.3) НА ВСЕХ ЗАЦЕПАХ ВСЕХ ЯРУСОВ СТЕЛЛАЖА.

Рис.10

Схема размещения полок на балках ярусных

Полка

Стяжка 

Профиль 
балки

Пазы нижние

Пазы  верхние

Профиль
балки,поз.10
(рис.3)

Профиль
балки,поз.10
(рис.3)

Стяжка
поз.11
на  рис.3, 

А (1:5)



Схема размещения стяжек

под размещение ДСП

на ярусах стеллажей SGR
в зависимости от их ширины

(длины балок) представлена
в таблице 9.
На сформированных ярусных каркасах

размещается настил из ДСП (размеры
ДСП настилов представлены в карте

раскроя ДСП)

Размеры

яруса L x H,
мм х мм

Длина

стяжек

C , мм

Кол-во
стяжек

Длина

балок

L,мм

a t 10,
мм

Схема размещения стяжек на балках яруса

стеллажа

Приме

чание

1200 х 600
1500 х 600
1800 х 600
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1200 х 800

1500 х 800

1800 х 800

795
1203

1503

1803

575

725

875

1200 х 1000
1500 х 1000

995 1203
1503

575
725

1800 х 800

1800 х 1000

2100 х 600

2100 х 800

2100 х 1000

795

995

595

795

995

4

1803

1803

2103

2103

2103

Lб-длина балки
(рис.3, поз.10)

C-длина стяжки (рис.3, поз.11)
Н-ширина яруса

b-ширина посадочного места под ДСП

Б-Б

-12-

Табл.8

ПОСЛЕ РАЗМЕЩЕНИЯ ЯРУСНЫХ ДСП-НАСТИЛОВ ПРОКОНТРОЛИРОВАТЬ НАЛИЧИЕ

ФИКСАТОРОВ (Рис.3: поз.14) НА ВСЕХ ЗАЦЕПАХ ВСЕХ ЯРУСОВ СТЕЛЛАЖА.

Lб
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Lб
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5. Транспортировка и хранение
5.1 Стеллажи серии SGR транспортируются в разобранном виде в упаковке завода-
изготовителя всеми видами транспорта без ограничения по расстоянию.
5.2 В процессе транспортировки упаковка с комплектующими стеллажа должна быть надежно

закреплена на транспортном средстве и защищена от попадания грязи, влаги и атмосферных
осадков.
5.3 Хранение изготовленных стеллажей осуществлять в упаковке завода-изготовителя только в
сухих помещениях, исключающих попадание на упаковку влаги и атмосферных осадков.
5.4 Во время хранения и транспортировки размещение на упаковках с элементами стеллажа
какой-либо иной продукции или грузов не допускается.

6. Гарантийные обязательства
6.1 Предприятие-изготовитель гарантирует исправную работу стеллажа при соблюдении

Потребителем условий эксплуатации, правил хранения и транспортировки, указанных в
настоящем Паспорте.
6.2 Изготовитель принимает претензии по качеству продукции в течение 24 месяцев после
продажи при условии выполнения Потребителем всех требований по пункту 6.1.
Гарантийный ремонт по рекламации проводится только при наличии

"Свидетельства о приёмке"(см. раздел 7 настоящего Паспорта).
В случае несоблюдения Потребителем условий эксплуатации, хранения и транспортировки
заявленная грузоподъёмность не гарантируется, претензии не принимаются.
6.3 При обнаружении дефектов производственного характера стеллаж вместе с Паспортом на

изделие возвращается Изготовителю для обмена..
6.4 Вследствие постоянного усовершенствования конструкции изделий и

улучшения технологического процесса между паспортом и изделием

могут наблюдаться некоторые различия, которые не снижают потребитель-

ские качества продукции.

6.5 Стеллаж соответствует требованиям ТУ 9693-002-76628652-2014

7. Свидетельство о приемке.

Упаковщик Мастер участка упаковки

Штамп ОТК

Дата упаковки

<< >> 20.... г.

Дата продажи

<< >> 20.... г.

ПОДПИСЬ ПРОДАВЦА

ВАШ РЕГИОНАЛЬНЫЙ ДИЛЕР

( )

( )
( )


